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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung 
zum Schleifen gebogener Schneiden an Messer- 
biattern zurHolzbearbeitung durch Schwingen 
um eine etwa durch den Kriimmungsmittel- 
5 punkt der Schneide gehende Achse. 

Es sind bereits von Hand zu bedienende, 
mit einer auf der Schleifflache des Schleif- 
steins gleitenden Laufrolle versehene, leicht 
abnehmbare derartige Vorrichtungen bekannt, 

»o die aber nur zum Schleifen von Werkzeugen 
mit geraden Schneiden verwendet werden 
konnen, weil die Laufflache der Laufrolle 
zylindrisch ist und daher ein Schwingen der 
Vorrichtung entsprechend der Rundung des 

15 Werkstiickes nicht gestattet. Um die Vor- 
richtung auch zum Schleifen gebogener 
Schneiden verwenden zu konnen, ist die Lauf- 
flache der Erfindung gemaB nach einem Torus 
ausgebildet, so dafi die Vorrichtung der Bie- 

ao gung des zu schleifenden Werkstiickes ent- 
sprechend nach beiden Seiten verschwenkt 
werden kann. Eine weitere Neuerung besteht 
darin, dafl die Handgriffe an der Einspann- 
vorrichtung angeordnet sind und dafi zur 

35 Feineinstellung des Werkstiickes eine fiber 
der Laufrolle liegende Mikrometerschraube 
vorgesehen ist. 

Auf der Zeichnung ist die neue Vorrichtung 
dargestellt, und zwar zeigen: 

30 Abb. 1 eine Seitenansicht, 
Abb. 2 eine Draufsicht. 
Die neue Vorrichtung zeigt eine Laufrolle a, 
deren Laufflache o 1 nach einem Torus aus- 
gebildet ist mit einer der Kriimmung der 


Schneide des zu schleifenden Werkstiickes 35 
etwa entsprechenden Kriimmung der Er- 
zeugenden der Torusflache. Die Laufrolle o 
ist in einem geschlitzten Lagerarm b ange- 
ordnet, der oben einen rechtwinklig ab- 
gebogenen Flansch b 1 aufweist, der durch- 40 
bohrt und mit Muttergewinde versehen ist. 
An dem geschlitzten Lagerarm b gleitet ein 
mittels Schraubstiftes / und Fliigelmutter / fest- 
stellbarer Schenkel g eines Winkels, an 
dessen anderem Schenkel g 2 ein die Schwing- 45 
achse 0 tragender Arm n durch Schraubstift m 
und Flugelmutter i ein- und feststellbar an- 
geordnet ist. Der Schenkel g weist weiter 
einen rechtwinklig abgebogenen Ansatzg 1 
auf, der fiber den Flansch b 1 des Lagerarms b 30 
greif t und mit einer glatten Bohrung versehen 
ist, die sich mit der Gewindebohrung in dem 
Flansch b 1 deckt. In dieser Bohrung bewegt 
sich eine Mikrometerschraube k, j, die durch 
die Bundeg, q 1 mit dem Ansatzg 1 so ver- 55 
bunden ist, dafi sich der Lagerarm b und der 
Schenkel g beim Drehen der Schraube gegen- 
einander verschieben mussen. 

Der Armra tragt die Schwingachse 0, um 
die eine Einspannvorrichtung verschwenkt 60 
und mittels einer Flugelmutter h festgestellt 
werden kann. Die Einspannvorrichtung be- 
steht aus zwei Halteplatten e und d, die durch 
Schraubstifte p und Fliigelmuttern c zu- 
sammengedruckt werden konnen und dadurch 6g 
das dazwischenliegende Werkstiick fesfhalten. 
Die obere Halteplatte d ist nach beiden 
Seiten zu Handgriff en d 1 verlangert, wodurch 


526996 


eine sichere Fiihrung der ganzen Vorrichtung'. 
beim Schleifen gewahrleistet ist. 

Durch den an dem Schenkelg verschieb- 
baren und feststellbaren, die Schwingachse o 
5 tragenden Arm n kann einerseits die Spann- 
weite zwischen Schneide und Laufrolle dem 
Durchmesser der Schleifscheibe angepaBt 
werden, andererseits kann die Feineinstellung 
durch die Mikrometerschraube /, k bequem 
10 erfolgen, ohne dai3 ein Abheben der Vorrich- 
tung vom Schleifstein erforderlich ist. 

PATENTANSPR*CHE : 

i. Vorrichtung zum Schleifen gebogener 
15 Schneiden an Messerblattem zur Holz- 
bearbeitung durch Schwingen um eine 
etwa durch den Krfimmungsmittelpankt 
der Schneide gehende Achse, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi — zurHerstellung einer 
20 einfachen, von Hand zu bewegenden und 
leicht abnehmbaren Vorrichtung — der 
bekannte, mit einer Laufrolle an einem 
Ende versehene, auf die schleif ende Werk- 
zeugflache aufzusetzende Werkstiickhalter 


;v benutzt wird, mit derAbanderung, dafi die 25 
Laufrolle (a) an der Laufflache (a 1 ) nicht 
zylindrisch, sondern nach einem Torus 
ausgebildet ist mit einer der Krummung 
der Schneide etwa entsprechenden Krum- 
mung der Erzeugenden der Torusflache, 30 
und dafi zur Schwingbewegung zwei seit- 
liche Handgriffe (d) zweckmafiig an der 
Einspannvorrichtung des Werkstuckes an- 
geordnet sind. 

2. Vorrichtung nach Anspruch i, da- 35 
durch gekennzeichnet, dafi der die 
Schwingachse (0) tragende Arm («) Iangs 
des' Schenkels (g^) eines Winkels ein- 
und feststellbar ist, der. mit seinem an- 
deren Schenkel (g) langs des Lagerarmes 40 
(b) fur die Laufrolle, und zwar senkrecht 
zur Schleifflache mittels Mikrometer- 
schraube (j, k) ein- und feststellbar ist, 
um einerseits die Spannweite zwischen 
Schneide und- Laufrolle dem Durchmesser 45 
der Schleifscheibe anpassen, andererseits 
denKeilwinkel derSchneidenflachen geriau 
bestimmen zu konnen. 
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